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Automatyzacja kotta parowego OR-32

w Elektrocieptowni Zielona Géra

We wrzesniu br. w Elektrocieplowni Zielona Géra odda-
no do uzytku po remoncie trzeci z kolei kociot parowy, weg-
lowy, typu OR-32. Modernizacja polegata na generalnym re-
moncie mechanicznym i wymianie AKPiA. Zainstalowane
sa tam sterowniki PLC firmy GE Fanuc z procesorami
CPU364 (poprzednio CPU352) oraz z czterema kartami
rozszerzajacymi, w tym jedng oddalong. Zadaniem PLC jest
sterowanie wszystkimi napgdami wentylatoréw, rusztéw,
warstwownic oraz zawordw i klap. Do wizualizacji pracy kot-
1a postuzyly dwa dotykowe panele operatorskie serii DP240
potaczone ze sterownikiem za pomoca tacza RS485.

Kazdy naped wentylatora, rusztu, warstwownicy czy
zaworu moze by¢ wysterowany lokalnie — przelagcznikiem
przy urzadzeniu, lub tez z kabiny operatora — z panela
operatorskiego; przy czym praca lokalna posiada wyzszy
priorytet. Oba panele, oprocz mozliwosci wysterowania
urzadzefi, pokazuja takze stan ich pracy. Ponadto umozli-
wiaja one zalaczanie uktadéw regulacji oraz zmiane¢ na-
staw regulatoréw, a takze weryfikacje pracy samego ste-
rownika. Panele te r6znig si¢ funkcjami. Jeden z nich wy-
posazony zostal w obstuge alarméw zaréwno od strony
parametréw technologicznych (takich jak temperatury
czy ci$nienia), jak i od strony stanu pracy urzadzen (poja-
wienie si¢ alarmu powoduje automatyczne przejscie do
ekranu zawierajacego nieprawidlowe dane). Drugi z kolei
posiada szereg raportéw pracy kotta.

W sterowniku zaaplikowano trzy uklady regulacji:

B Regulacja poziomu w walczaku. Zrealizowano ja za po-
mocg kaskady regulator6w. Nadrzedny regulator PID

o wyjsciu ciaglym wypracowuje odchyltke na podstawie

réznicy zbilansowanych przeplywéw wody dostarczanej

do kotta oraz wyprodukowanej pary. Odchyltka ta wpro-
wadzana jest do regulatora podrzednego stabilizujqoe-

Dla potrzeb aplikacji nalezalo zaprojektowaé regulator
o wyjSciu dyskretnym. Zastosowano uktad na regulatorze
tréjpolozeniowym z ujemng petla sprzezenia zwrotnego
w postaci obiektu inercyjnego pierwszego rzedu.
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Transmitancje tegoz regulatora krokowego mozna za-
pisa¢ naste¢pujacym wzorem!
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gdzie:

K(s)= - transmitancja obiektu inercyjnego pier-
wszego rzedu,
T, -czas przejicia pomiedzy skrajnymi potozeniami
czlonu wykonawczego.
Ostatecznie w sterowniku za parametry regulatora
krokowego przyjgto:

- wzmocnienie, 7i = T - czas catkowania.
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Te wlasnie parametry ustawia si¢ w panelu operators-

kim. Ponadto istnieje mozliwo$¢ konfiguracji histerezy

i strefy nieczulo$ci, ktére podane sg w procentach warto$-
ci regulowane;.

Powyzszy przypadek dotyczy regulatora PI. Zaréwno ten,

jak i podobnie zaprojektowany regulator PID doskonale na-

go poziom w wal-
czaku. Regulator
ten jest regulato-
rem krokowym
o charakterze PI.
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B Regulacja temperatury pary na wylocie z kotta. Takze
ten uklad regulacji zostat oparty o kaskade regulato-
r6w. Regulator nadrzedny jest regulatorem PID o wy-
jSciu ciaglym, ktéry wypracowuje warto$¢ zadang dla
podrzednego regulatora PI. Ten z kolei ma za zadanie
utrzymaé zadang temperature pary za schtadzaczami
oddziatlujac na zawdr wody wtryskowe;.

B Regulacja podci§nienia w komorze paleniskowe;.
W tym przypadku zastosowano krokowy regulator
o charakterze PI, kt6éry uzyskuje Zadane ci§nienie po-
przez sterowanie klapami wentylatora wyciagu spalin.
Obecnie trwaja prace nad ukladem regulacji st¢zenia

tlenu w komorze paleniskowe;j.

Panel 1

W przysztodci planu-
je si¢ polaczenie ste-
rownikéw wszystkich kottéw siecia Ethernet oraz stworzenie
komputerowego stanowiska wyposazonego w aplikacj¢ wizu-
alizacji stworzong w oparciu o pakiet FactorySuite 2000 fir-
my Wonderware, umozliwiajaca zdalne sterowanie praca
kotl6w.

Projekt wykonata grupa pracownikéw EC pod kierun-
kiem inz. Ryszarda Simifskiego a oprogramowanie i rozruch
przeprowadzata firma ABIS, 31-112 Krakéw, ul. Smolefisk
29, tel/fax (012) 429-55-08, http://www.abis.krakow.pl.
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