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System WAGA-E
w produkceji jogurtéw
w Bakoma S.A.

W dniu 1 stycznia 2003 roku weszla w Zycie ustawa
o towarach paczkowanych, zwana popularnie ustawa
e”*. Dotyczy ona przedsigbiorstw z branzy SpPOZyw-
cze], kosmetycznej, chemicznej oraz cz¢$ciowo farma-
ceutycznej. Znak “e” umieszczany jest na wyrobach
firm, ktdére stosuja kontrole masy i objetoSci swoich
produktéw oraz prowadza okreSlone w ustawie proce-
dury kontrolne. Stosowanie takich procedur wymaga
duzych naktadéw pracy (ustawodawca przewidzial np.
pomiar masy 80 prébek na kazde 3200 opakowan),
stad tez wiele przedsiebiorstw decyduje si¢ na zauto-
matyzowanie procesu wprowadzania oraz opracowy-
wania danych pomiarowych.
Jednym z takich przedsi¢biorstw jest irma Bakoma
S.A., w ktdrej dziata opisany ponizej system.
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Rys. 1. Schemat systemu.

Najprostsze rozwiazanie - potaczenie wag bezpo-
Srednio z komputerem, nie spetniato oczekiwan sporej
grupy producentéw z powodu braku interakcji. Sku-
tecznym wyjSciem z sytuacji okazalo si¢ zastosowanie
sterownikéw przemystowych jako urzadzen posredni-
czacych pomiedzy waga, komputerem i operatorem.
Z tego wynika, iz sterownik taki powinien posiadaé
trzy porty komunikacyjne, co bardzo podnosi ceng
iczyni inwestycje praktycznie niekonkurencyjna.
Rozwigzaniem tego problemu okazato si¢ zastosowa-
nie sterownikéw GE Fanuc OCS100 i OCS200, ktére
maja wbudowany panel operatorski, port RS z mozli-
woScig oprogramowania dowolnego protokotu ASCII
oraz wtasng wbudowana sie¢ CsCAN. Dodatkowo ste-
rowniki te mozna rozbudowywaé¢ o moduty komunika-
cyjne z portami RS, co pozwala na podtaczanie do jed-
nego stanowiska kilku wag i/lub czytnikéw kodéw kre-
skowych do identyfikacji produktéw, badz pracowni-
kéw. Mozliwos¢ swobodnego oprogramowania portu
RS-232 umozliwia zastosowanie w jednej instalacji
wag pochodzacych od rdéznych producentéw, np.
Radwag, Axis, LFW, Mettler Toledo itp.

Operator na stanowisku pomiarowym ma peiny
wglad w nastepujace informacje o procesie wazenia:
BW  kiedy podjac prébke;

W ile prébek w partii
zostalo do przewaze-
nia;

B  jaka jest Srednia waga
partii, Srednia kroczaca
ostatnich kilku pomia-
row, tara opakowan,
trend pomiaréw;

B  ostrzezenie przekrocze-
nia granic tolerancji
wynikajacych z ustawy;

W niedopuszczenie do wprowadzenia pomiaréw
przypadkowych i inne.

Szalka sterownicza wyposazona jest w sygnalizacje
dzwigkowa i optyczna, co pozwala na wezwanie ope-
ratora nawet w trudnych warunkach przemystowych,
gdzie jeden operator czestokro¢ obstuguje kilka linii
produkcyjnych.

System komputerowy nadzorujacy sie¢ sterownikow
zostal tak opracowany, aby réznym stuzbom w zakta-
dzie dostarczy¢ mozliwie jak najwiecej danych o pro-
cesie produkcji. Z zebranych informacji mozna wycig-
gna¢ wnioski co do jakoSci procesu wazenia, jego nie-
prawidtowosci, zaburzen.

Waznym elementem systemu jest zarzadzanie zlece-
niami, ktdére nie tylko utatwia wymian¢ danych z zakta-
dowymi systemami informatycznymi, ale réwniez
pozwala na duzo sprawniejsze przygotowywanie rapor-
téw dla kontroleréw. System komputerowy oparto na
pakiecie Wonderware InTouch bez I/O i bazie danych
MS SQL Server. W pierwszych wariantach systemu
prébowano zastosowaé pakiet MS Access, jednak ze
wzgledu na duza ilo$¢ danych i ktopoty administracyj-
ne zdecydowano si¢ w kolejnych systemach na baze
MS SQL Server, ale réwniez na wyodrebnienie na
potrzeby systemu osobnego serwera danych (w niekto-
rych aplikacjach wykorzystano serwer zakladowy).
Raporty produkcyjne przygotowane zostaly w format-
kach programéw MS Access i MS Excel, co umozliwia
dostep do danych nie tylko z komputera roboczego, na
ktorym zainstalowany jest InTouch, ale rdowniez
z innych komputeréw w przedsigbiorstwie.
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Instalacje

automatyki

W dniu 1 stycznia
2003 roku weszia
w Zycie ustawa

o towarach paczko-
wanych zwana
popularnie ustawa
o “e”. Dotyczy ona
przedsigbiorstw

Z branzy spozyw-
czej, kosmetycz-
nej, chemicznej
oraz czesciowo
farmaceutycznej.
Znak “e” umiesz-
czany jest na wyro-
bach firm, ktore
stosujg kontrolg
masy i objetosci
swoich produktéw
oraz prowadza
okreslone w usta-
wie procedury
kontroine.

Rys. 2. Ekran konfiguracji
lini,
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Rys. 8. Rozkiad prébek
pomiarowych w partii przed
wdrozeniem systemu -

- Zielong linig oznaczono
wage nominalng, czerwone
linie fo granice T1 i T2*.
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System komputerowy zapewnia realizacj¢ nastepu-
jacych zadan:

B  Dbiezacy dostep do danych statystycznych na sta-
nowisku pomiarowym;

B  mozliwo$¢ indywidualnego prowadzenia staty-
styk rozstepu poszczegdlnych nalewakow czy
dozownikéw, bez wzgledu na ich konstrukeje;

W zdalne zarzadzanie linia: receptury, kody pro-

duktéw, numery zlecen, ilo§¢ sztuk, alarmy,

dostepne zaréwno na stanowisku pomiarowym,
jak i w systemie komputerowym;

zbieranie danych o przestojach - analiza wydaj-

nosci linii;

zbieranie danych do statystyki przyczyn przesto-

jow (Pareto);

monitorowanie parametréw technologicznych

pracy linii;

wspOtpraca z zaktadowymi systemami zarzadza-

nia;

mozliwo$¢ wprowadzania dodatkowych parame-

tréw produktéw z pomiaréw laboratoryjnych.

Ze wzgledu na duza
wydajnos¢ linii dla uzyt-
kownika wazna jest
szybka reakcja na awa-
ri¢ systemu, takze w dni

X : wolne od pracy, dlatego

R tez zdecydowano o pod-
taczeniu linii telefonicz-
nej i zainstalowaniu
oprogramowania PC
Anyware™ do zdalnego
serwisu.

Pierwszy system tego
typu wdrozono dla firmy

5 um
L]
Sadry’s =y LT

Wdrazamy
systemy:
GE Fanuc
Wonderware
Satel

VT

Biuletyn Automatyki

Biogran GmbH. Kolejne aplikacje zrealizowano m.in.
w przedsigbiorstwach Bakema S.A. (system zaprezen-
towany powyzej) i Felix Polska Sp. z 0.0. W kazdym
przypadku dostosowano si¢ do bardzo indywidualnych
potrzeb uzytkownikdéw, np. zaimplementowano rozwia-
zanie umozliwiajace prace systemu nawet po uszkodze-
niu sieci CsSCAN. Zastosowano urzadzenic do akwizy-
cji danych z wagi po porcie szeregowym, a po stronie
oprogramowania InTouch przygotowano procedury do
zapisu tych danych do MS SQL Serwera z metka cza-
sowa i przypisaniem do konkretnego zlecenia.

Wiekszos¢ z nas jest z zalozenia sceptycznie nasta-
wiona wobec nowych pomysiéw ustawodawczych,
szczegoblnie tych wymuszajacych na przedsigbiorstwach
dostosowanie si¢ do wymogoéw Unii Europejskiej. Jed-
nak, jak si¢ okazuje te przedsi¢biorstwa, ktdre zainwe-
stowaly w rozwiazania zwiazane z kontrola masy i obje-
todci przekonaly si¢, ze obowiazujaca je ustawa o towa-
rach paczkowanych jest dla nich korzystna, jesli wyko-
rzystuja, nb. mniej rygorystyczne niz za czasow
poprzedniej ustawy, kryteria wymaganej ilo$ci produk-
tu w opakowaniu (oszczg¢dnoSci przez wyeliminowanie
przewazania o ok. 0.5-1%). Z naszych informacji wyni-
ka, ze opisany system, wraz z kosztami procedur zakta-
dowych, zwraca si¢ w przeciagu pot roku i jest jedna
z szybciej sptacajacych si¢ inwestycji w przemysle.

Piotr Bistron

Abis s.c.

ul. Smolensk 29, 31-112 Krakow
http://www.abis.krakow.pl
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* Ustawa z dnia 6 wrzesnia 2001 r. o towarach paczkowanych
(Dz.U. 2001 nr 128 poz. 1409)
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ABIS s.c.

ul. Smolensk 29,
31-112 Krakow

tel. (012) 429-55-08
info@abis.krakow.pl
www.abis.krakow.pl




