Instalacje automatyki

Oprogramowanie Wonderware Application
Server wspomaga zarzadzanie produkeja

Przedsigbiorstwo Herkules Sp. z 0.0. z branzy meta-
lowej realizujgc modernizacj¢ i rozbudowe¢ parku maszyn
napotkato problemy z prawidlowg organizacjg informacji
zwigzanych bezposSrednio z produkcjg. Dzial sprzedazy
oczekiwatl aktualnych informacji nt. mozliwych terminéw
realizacji zamowien, dziatl kadr danych do rozliczen pra-
cownikéw, kierownicy produkc;ji rozliczani byli z wynikéw
produkcji, a stuzby utrzymania ruchu potrzebowaly wspar-
cia w zakresie detekcji i statystyk awarii. ROwniez pracow-
nicy produkcyjni wiele czasu tracili na pozyskanie infor-
macji o kolejnych zleceniach i wprowadzeniu danych na
papierowe formularze. Obrébka informacji z papierowych
formularzy byta kolejnym waskim gardiem: przepisywanie
tych samych informacji, korekta Zle wprowadzonych cza-
sow, sztuk itp. nastreczalta duzo ktopotéw Sredniej kadrze
kierowniczej. Z kolei dyrekcja oczekiwala statystycznych
informacji za wybrane okresy czasu o produktywnosci po-
szczegblnych maszyn, pracownikow, itp.

Zorganizowanie przeplywu informacji z poszczegol-
nych gniazd produkcyjnych do $redniego szczebla zarza-
dzania oraz stuzb utrzymania ruchu i innych systemow
informatycznych, napotyka na szereg zagadnien organiza-
cyjnych. Bezposrednie zastosowanie komputeréw na pro-
dukcji nie jest w wielu przypadkach mozliwe ze wzgledu
na brak miejsca, nadmierne zaangazowanie czasu pracow-
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Wyglagd przyktadowego raportu.

nika, mozliwo§¢ wprowadzenia wadliwych lub przypadko-
wych informacji oraz koszt utrzymania. Powoduje to, ze
poszukiwane sg rozwigzania pozwalajace zautomatyzowac
pozyskiwanie danych bezposrednio z urzgdzen sterujacych
lub innych uproszczonych peryferiow.

Na 42 stanowiskach produkcyjnych zastosowano wigc
niewielkie sterowniki NX250 firmy Horner zintegrowane
z panelem operatorskim oraz mozliwo$cig podlaczenia sy-
gnaléw z maszyn. Na 18 stanowiskach obstugiwanych tylko
przez2 operatoréw przewidziano 2 komputery z InTouch’em
zamiast paneli. Kazdy z paneli umieszczony jest w malej
szafce przy stanowisku produkcyjnym, z maszyny zbierane
sg sygnaty, a komunikacja z komputerem odbywa si¢ w sieci

Panele operatorskie na maszynach:
- logowanie pracowanika

- Wezwanie serwisu do awarii

- licznik produkgji

- logowanie serwisanta

Stanowiska produkcyjne na zwijarkach:

- wySwietlanie zleceri produkcyjnych

- logowanie pracownikéw

- interfejs do wprowadzania informagji do systemu
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Wonderware Application Server i SQL:

- zbieranie danych Stanowiska kierownikéw produkdji:

M . - wymiana danych z panelami
- udostepnianie raportdw przez www wymidna
- udostepnianie danych do FRP - przesytanie danych do SQL

- wystawianie zleceri

Zdalny dostep przez modem w celach serwisowych

Produkcyjna sie¢ Ethernet:
- odseparowana od biurowej
- dostep tylko do danych produkcyjnych

Architektura systemu.

Stacje robocze:

- dostep do raportéw z poziomu IE
- korzystanie z danych z plikéw tekstowych
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Interfejs uzytkownika.

LAN. Na kazdym stanowisku zliczane
sg poszczegOlne cykle, produkty, ope-
ratorzy koryguja je o sztuki wadliwe
lub takty jalowe. Wyswietlana infor-
macja o zleceniu produkcyjnym zawie-
ra nazwe produktu, jego specyficzne
parametry, ilo$¢ sztuk do wykonania
i biczacy licznik. Operator loguje sig,
wybiera z listy zlecenie, wprowadza
informacje o typach przestojéw i awa-
rii nie kontrolowanych przez automa-
tyke, typu: przerwa $niadaniowa, kon-
serwacja, czyszczenie, oczekiwanie na
serwis oraz przekierowuje na serwer
informacje o zakonczeniu prac nad da-
nym zleceniem. Drukarki, ktére pod-
faczone sg rowniez w sie¢ umozliwiajg
drukowanie etykiet dla kazdej partii
produkcyijne;.

2 stanowiska kierownikéw pro-
dukcji pozwalajg na wglagd w aktualny
stan linii produkcyjnych, dostepnosc
ich aktualnych wskaznikow i statystyk.
Kierownik posiada réwniez mozliwos$¢
dystrybucji zlecen na poszczegolne
maszyny, ich dzielenia, kontrolowania
czasOw realizacji, a takze nadawania
priorytetéw dla poszczegblnych zle-
cen. Na specjalnie przygotowanych
planszach dostepny jest podglad, ktory
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wane do innych systeméw analitycz-
nych.

Zadanie zostalo wykonane w cig-
gu 3 miesiecy. System jest zaprojekto-
wany tak, aby byta mozliwo$¢ elastycz-
nej rozbudowy, co mialo juz miejsce
po zainstalowaniu nowych stanowisk
oraz rozbudowy o dodatkowe funkcije
komunikacji z innymi systemami in-
formatycznymi zastosowanymi w za-
ktadzie.

Wdrozenie systemu pozwolito na
znaczne polepszenie organizacji pracy,
skrécenia czasu potrzebnego na nad-
z6r nad zleceniami, wyeliminowatlo
straty czasu na wypelnienie formula-
rzy i przygotowywanie raportéw. Dzial
logistyki jest aktualnie na biezgco in-
formowany o planowym zakonczeniu

At s

F—

pozwala na okreSlenie statusu kazde-
go zlecenia oraz statusu pracy kazdego
stanowiska.

Gléwna aplikacja Wonderware
Application Server zainstalowana jest
na serwerze, ktéry jest odpowiedzialny
za komunikacje z panelami na liniach
produkcyjnych, za wymiane danych z
innymi systemami informatycznymi
w tym Exact (klasy ERP), publikacj¢
raportow dla poszczegblnych stuzb
w biurach oraz baza danych typu MS
SQL Server.

Raporty publikowane sg w §ro-
dowisku Internet Explorera. W kazdej
chwili mogg one by¢ réwniez zapisane
w wybranym formacie i wyeksporto-
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partii produkcyjnej oraz przewidywa-
nych mozliwoS$ciach realizacji zlecen
w wybranym okresie czasu, co pozwa-
la na polepszenie relacji z klientami.

Przyjecie strategii budowy syste-
mu na rozwigzaniu opartym o archi-
tektur¢ ArchestrA Wonderware Appli-
cation Server w pelni si¢ sprawdzilto
w praktyce zaréwno od strony uzyt-
kownika jak i programistéw, ktérzy
majgc zdalny dostep do systemu po-
przez modem telefoniczny mogg z la-
twoscig wprowadzac poprawki i kolej-
ne funkcje w systemie.

Piotr Bistron
ABIS s.c
pbistron@abis.krakow.pl.



